


STARON®
EIN PREMIUM-
MINERALWERKSTOFF

LANGLEBIGKEIT, FARBVIELFALT,
DESIGN OHNE GRENZEN

STARON® Solid Surfaces ist ein Material aus natlrlichen Mineralien auf Acryl-Basis, das genauso dekorativ wie
Naturstein ist, dabei jedoch sémtliche Vorteile eines Mineralwerkstoffes bietet. Da das Material besténdig
und porenfrei ist, ldsst es sich dreidimensional verarbeiten und bietet Architekten und Designern nahezu
grenzenlose Gestaltungsfreiheit.

Obwoh! STARON® Uber alle grundlegenden Eigenschaften von Stein verfugt, ist die Haptik im Gegensatz zu
Stein warm und angenehm und lasst sich von einem Schreiner wie Hartholz bearbeiten.

Die vielen Vorteile und Anwendungsmaoglichkeiten machen STARON® zu einem vielseitigen und
unUbertroffenen Material fir den privaten, gewerblichen und medizinischen Bereich.
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ROBUST UND LANGLEBIG
- Pflegeleicht & reparabel

« Flamm- & schlagfest

GRENZENLOSE FARBVIELFALT

NS

« 150 Farben
- Reflexion & Tiefenwirkung

« Supreme Collection mit

Stein, Marmor- und Betonoptik

L)

HYGIENISCH

« Porenfrei und homogen
« Antimikrobielle Resistenz

« Unempfindlich gegentiiber
scharfen Chemikalien

)

FUGENFREI
« Nahtlos & unsichtbar verklebbar

- Sanfte & makellose Haptik

« Design wie aus einem Guss

FLEXIBILITAT UND
VIELSEITIGKEIT

- Thermoformbar und 3D-Effekte

» Organisches und geometrisches

Design

« Perfekt geeignet flir komplexe

Designs

TRANSLUZENT

- Vollflachige Hinterleuchtung
« Variable Leuchtkraft

« Individuelle Hinterleuchtung

fur Logos und Texte



Die anmutige und detailreiche
Maserung von Staron erinnert
zwar an Naturstein, bietet dabei
jedoch alle praktischen Vorteile von
Mineralwerkstoffen. Staron ist die
ideale Wahl zur Gestaltung eines
warmen Ambientes und eignet sich
perfekt fiir jedes Wohndesign.
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‘' Die unglaubliche Farbenvielfalt von
Staron umfasst sowohl eleganten,

strukturreiche wie auch puristische
Dekore, die sich an den aktuellen
Interieur-Trends  orientieren.  Sie
machen nicht nur jede Kiiche zum
Blickfang, sondern verleihen jedem
Raum einen individuellen Charakter
und eignen sich fiir eine Vielzahl von

LIFESTYLE

IHRE DESIGNLOSUNGEN VON STARON

Einsatzmoglichkeiten.

URBAN

Die URBAN Kollektion von Staron,
wurde mit Blick auf modernes
Die beeindruckende Kombination aus Asthetik und (iberragenden praktischen Qualitdten macht Staron Wohnen entworfen und verleiht
Innenrdumen einen unbeschwerten,
urbanen Look. Zur Wahl stehen 11
aufregende Farboptionen, inspiriert
durch trendige und zeitgendssische

Industriedesigns, die die Welt der

Solid Surfaces zu einem absolut revolutiondren Oberflichenmaterial. Die umfangreiche Auswahl an
verschiedenen Dekoren ist liberwaltigend: Von kraftigen Farben bis hin zu Metallic- und Naturstein-Effekten
ist fUr jedes Interieur das Passende dabei. Das Material Giberzeugt durch seine glatte, fugenlose Oberflache,
wobei die hohe Festigkeit dafiir sorgt, dass Farben und optische Details durch die gesamte Materialstarke
verlaufen, was wiederum ein nahtloses Anbringen von Ablaufrillen, Kantenprofilen und Ausschnitten
- Innenraumgestaltung erobert haben.
ermoglicht.

Entscheiden Sie sich fur die Farbe
Steel und damit fiir einen modernen
INDUSTRIE - Stil, oder wéahlen Sie den
puristischen Farbton Ash Concrete, um

eine subtile BETON - Optik zu kreieren.
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Supreme Flux VF113

Sanded Mint SM463 Sanded Iceblue S1462

-
34
"
.
=
&

b ]
X "
-
-

"I
:

Supreme Ash Concrete VA129

Um den aktuellen Wohntrends
gerecht zu werden, hat Staron
seine Premium Mineralwerkstoff
Kollektion um sieben neue
Farben erweitert. Inspiriert
von zeitgemaBem Design
und Interieur bieten die
neuen Dekore ein raffiniertes
Finish, das ganz sicher jede
Wohnkuche, jedes Bad und
jedes gewerbliche Objekt
aufwertet.

Neutral und dennoch ein
Blickfang — jede einzelne der
neuen Farben von Staron
verfigt Uber raffinierte und
durchdachte Details. Vom
unfertigen Industrie Look
in Beton-Optik in der Farbe
Supreme Ash Concrete
bis zu den kontrastreichen
Farbsplittern von Terrazzo
Venezia kreiert jeder neue
Farbton ein atemberaubendes
Erscheinungsbild mit
herausragenden praktischen
Eigenschaften. Mit Supreme
Concerto entscheiden Sie
sich fur die Farbténe Braun,
Aschgrau und Weil} im Wash-
Effekt fir eine einzigartige
Arbeitsplatte mit Statement-
Charakter. Wahlen Sie Supreme
Flux fur eine helle, fein
marmorierte Oberflache. Pebble
Tearose mit Starons beliebtesten
Sandsteintdnen dagegen sorgt
mit seinen vielen Farbtupfern
fur eine stark-texturierte Optik.
Sanded Mint und Sanded
Iceblue stellen eine Alternative
in kraftigen Farben dar und sind
aufgrund der lichtdurchlassigen
Eigenschaften optimal fir den
Gesundheitssektor eignet.
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Naturhistorisches
Museum

London, UK

Design und Auftragnehmer:
Paragon Creative

Foto: NHM London

Farbe: Sanded Stratus, Sanded
Tundra

Als das Naturhistorische Museum
in London die Chance bekam, das
vollstandigste Stegosaurus-Skelett
der Welt auszustellen, sollten keine
Risiken eingegangen werden.
Immerhin hatte es ja 150 Millionen
Jahre gedauert, ehe dieser 900 kg
schwere Gigant gefunden wurde.
Daher war eine Designlésung
erforderlich, mit deren Hilfe die
Installation vom Boden abgehoben
werden konnte, um versehentliche
Kollisionen zu vermeiden, die den
unterstitzenden Stahlrahmen dabei
jedoch geschickt verbarg.

Dies wurde durch einen auBeren
Sockel aus Staron® gel6st, der den
komplexen Stahlrahmen wunderbar
erganzte und geschickt verkleidete.
Da der innen befindliche
Rahmen auf maBgefertigten
stoBdampfenden FiBen stand, war
es zudem wichtig, dass der duBere
Sockel keinerlei Kontaktpunkte mit
diesem hatte.

Inspiriert durch die Wurzeln
des Stegosaurus in Wyoming
wurden zwei Staron®-Farbtone
fur die duBeren Sockelschichten
verwendet — Sanded Tundra
und Sanded Stratus. Jede der
thermogeformten Schichten wurde
anschlieBend prazise CNC-gefrast
und so weiterverarbeitet, dass eine
makellose, geschwungene Struktur
entstand, die 900 kg Knochen und

Metall standhalten konnte.



10  OFFENTLICHE GEBAUDE

11

T

E

03

Indoor-Pool Blaubeuren
DE

02

Besucherzentrum des Berliner
Olympiastadions
DE

Design: Gebhardt Architectural Offices
Auftragnehmer: Mohring

Foto: Webvisio Mediadesign

Farbe: Pure White

Design und Foto: Akay von Oppen, Berlin
Farbe: Bright White
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OFFENTLICHE GEBAUDE

04

Neuer Campus der Wirtschaftsuniversitat
Wien, AT

Design: Zaha Hadid Architects
Auftragsnehmer: Joinery Scheschy
Foto: Studio M. Eder

Farbe: Bright White

05

Studentenwohnheim Milestone
Wien, AT

Design: Josef Weichenberger Architects
Foto: Studio M. Eder
Farbe: Quasar White

In einer Zeit, in der es zu einer echten Herausforderung geworden ist, Studenten, die durch
ihre Smartphones permanent abgelenkt sind, zum Lernen zu animieren, spielt cleveres
Design eine Schlisselrolle bei der Forderung der Konzentration. Auf dem Milestone
Vienna Campus befinden sich eine Reihe kreativer Gemeinschaftsbereiche und privater
Lernrdume aus Staron®, die natirliches Licht hereinlassen und eine warme, einladende
und effektive Lernumgebung schaffen.

13
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Angel-in-us Cafe specialty
Bar & Arbeitsplatte

Farbe: Quarry Oyster
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Geschwungene  Kurven.  Scharfe Lounge eines Luxusgeschifts
Linien. Helle Farbténe. Uberzeugende UAE

Argumente fiir die Verwendung von
Staron® Solid Surfaces in Bar- und

Restaurantbereichen sind schnell Eesaes Rl o

Farbe: Bright White

gefunden - Flecken und Bakterien sucht
man dank der porenfreien, wasserdichten
Eigenschaft dagegen vergeblich.



16 HOTELLERIE & GASTRONOMIE
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Barcelona, ES

Design: Ateliers Jean Nouvel,
Ribas & Ribas

Foto: A. A. Fuentes

Farbe: Bright White



LADENBAU

01

Dreher Gusto Backerei
Kehl, DE

Farbe: Supreme Ocean View

Wahrend alle Staron®-Farben fiir Lebendigkeit und Vielseitigkeit sorgen, trumpft die Premium-Kollektion Supreme durch ein noch
exquisiteres Erscheinungsbild auf. Jede einzelne der modernen Optionen der Kollektion bietet zuféllige, marmorierte Muster, die direkt von
der Natur inspiriert sind, sodass Designer die Wirkung von Marmor und Naturstein zu einem Bruchteil der Kosten nachbilden kénnen.

Wenn sich die Wellen an den Ufern eines weillen Sandstrandes brechen, spritzen die schaumigen Wassertropfen in frischen und nattirlichen
Formen auf. In gleicher Weise sorgen die Muster von Supreme Ocean View fir ein raffiniertes Schimmern und eine frische Atmosphare.
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02

Modeboutique
FR

Design von Architecte DESA
Farbe: Mosaic Dalmatian

Damit eine Einzelhandelsumgebung wirklich erfolgreich sein kann, muss sie genauso gewagt originell wie kompromisslos strapazierfahig
sein. Aus diesem Grund wird Staron® von Einzelhdandlern auf der ganzen Welt zur Herstellung luxuriéser und ausgefallener Showrooms
verwendet, die der tagtdglichen Beanspruchung durch Tausende Verbraucher standhalten miissen.
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Heidi.com Flagship-Store
Neuchatel, CH

Design: Zaha Hadid Architects
Farbe: Pure White

Zur Gestaltung des ersten Flagship-Stores der fiilhrenden Online-Modemarke
Heidi.com wurde nach einer Losung gesucht, welche die On- und Offline-
Welten miihelos miteinander verbindet und tberraschend und ansprechend
auf die Verbraucher wirkt. Zur Umsetzung dieser Vision wurde eine
Zusammenarbeit mit den weltberiihmten Zaha Hadid Architects und Staron®
gegriindet, um gemeinsam einen lichtdurchfluteten, modernen Innenraum
voll interaktiver Elemente zu gestalten.

Da Digitalitat eine entscheidende Rolle fiir den Erfolg des Unternehmens
spielt, war es eine der Hauptaufgaben, eine sichere Rahmeneinheit fiir einen
riesigen digitalen Bildschirm zu kreieren. Fir die Konstruktion entschied
man sich fir Staron®. Zum einen wegen seiner hohen Strapazierfahigkeit,
zum anderen, weil das Material thermoformbar ist und sich dadurch in
drei flieBende Kurven formen lie} - ein zentrales Gestaltungsmotiv von
Zaha Hadid. Erganzt wurde die Einheit durch eine Reihe geschwungener
Wande und Ausstellungssockel aus Staron® in Pure White, die wiederum den

typischen Stil des Architekten widerspiegeln.
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Stuart Weitzman
Schuhgeschaft
Athens, GR
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Ahrend Healthcare Inspiration Studio Showroom
Dubai design district, UAE

Design: MASSA Interior Design & Architecture
Farbe: Bright White

FUGENLOSES
DESIGN

PORENLOSES
MATERIAL

LANGLEBIG &
PFLEGELEICHT

RESISTEN GEGEN
FLECKEN &
CHEMIKALIEN

FELXIBLE
FORMVIELFALT

EINFACHE
INSTANDHALTUNG

EINFACHE
REINIGUNG

HOMOGEN

EXCELLENTE
QUALITAT

OKOLOGISCH

02

University of Queensland
Victoria, AU

Design: Luke Pendergast, Conrad Gargett
Farbe: Aspen Glacier

Es gibt wohl kaum einen Ort, an dem mehr Tests auf und folglich
auch an Arbeitsflaichen erfolgen als in einem Labor. Fiir neue
Unterrichtsraumlichkeiten im Great Court Complex der University
of Queensland war man deshalb auf der Suche nach einem
strapazierfahigen und vielseitigen Material, das der taglichen
Beanspruchung durch Experimente standhalten konnte. Die Lsung
fand man in Staron

Neben der Bestandigkeit gegen Flecken, chemische Stoffe und
Hitze war das fugenlose und porenfreie Design entscheidend fiir
die Wahl von Staron®, nachdem die neue Einrichtung hauptsachlich
als Nasslabor genutzt werden sollte. Solche Bereiche erfordern ein
hohes Mal3 an Containment, um die Sicherheit aller Personen in
entsprechenden Raumlichkeiten zu gewahrleisten. Driiber hinaus
war es ein Anliegen der Projektbeteiligten, eine Lernumgebung ohne
Einschrdnkungen zu schaffen.

Staron® Solid Surfaces in Aspen Glacier wurden fiir alles verwendet,
von Schreibtischen und Fuf3stlitzen bis hin zu Wandverkleidungen
und malgefertigten Spiilen, da sie die erforderliche Designflexibilitat
und gewiinschte klinisch schnérkellose Asthetik boten. Das
Endergebnis war ein zukunftsorientierter, hochmoderner
Unterrichtsraum, in dem sowohl Studenten als auch Lehrkrafte
tagtdglich Spitzenleistungen erbringen kénnen.
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Privatkiiche Die Verwendung von Staron® als Arbeitsplatte, mit einer

Bulli Beach, NSW, AU Kantenhéhe von 12 mm und farblich durchgehend in Sanded
Heron gehalten, ermdéglichte das nahtlose Einfligen in die

Design/Konzepte von Gavin Hepper Kiicheninsel, die dadurch wie aus einem Guss erscheint.

Farbe: Sanded Heron, Fog
Das Hauptmerkmal dieser Kiiche sind die verborgenen

Einbauten, die flr eine besondere Magie sorgen. Die
technische Ausstattung wurde durch das Kernstiick in
eine Erhohung eingebracht, um die vier Dimensionen von
Aktivitat und Funktionalitat in den Mittelpunkt zu riicken.

Staron® in der Farbe Fog wurde fiir eine nahtlose Integration
in den Servier- und Spulbereich verwendet, wobei die
Vielseitigkeit des Materials einen Einsatz rund um das Fenster,
die Arbeitsplatte, die Seitenwande der Schranke und die

Unterseite der Trennwand ermdglichte.
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WOHNRAUME

02

Privatkiiche
London, UK

Farbe: Tempest Peak

Notwendige Kiichenausstattung
oder Designerstick? Mit
Staron® lasst sich beides
kombinieren. Spulen
lassen sich komplett in den
Mineralwerkstoff integrieren,
um fir ein frei flieBendes Design
zu sorgen, ohne unhygienische
Verbindungsstellen zu
verursachen. Ablaufrillen und
erganzende aufrechte Elemente
vervollstandigen die stilvolle
Optik.
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03

‘Motive’ Waschschale
Victoria, AU

Design und Foto: Thomas Coward
for Omvivo Kitchen
Farbe: Bright White

Wahrend es nicht weiter tberraschend
ist, dass Staron® aufgrund seiner
100-prozentigen Wasserdichtheit
und Fugenlosigkeit ein haufig
gewdhltes Material fir Badezimmer
ist, ist es umso erstaunlicher, welch
ungewohnliche Designs sich durch
unterschiedliche Formgebung und
Thermoformbarkeit ergeben.
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FASSADE UND AUBENWANDVERKLEIDUNG

KUHO Shop

Jeju, KR

Biirogebdude der Tectum-Gruppe

Genk, BE
Farbe: Bright White

Farbe: Bright White
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Riley - a Crystalbrook Collection Resort Sky Lounge, Dongdaemun Design Plaza
AU Seoul, KR 02
Design: Tim Bentley, Thomson Adsett Design: Zaha Hadid Architects
Farbe: Supreme Delphi Farbe: Dazzling white Eacht

Mit thermogeformten Staron®-Platten ldsst sich ohne grof3en
Aufwand eine zeitgemiRe, minimalistische Asthetik verwirklichen.
Beleuchtungselemente lassen sich so integrieren, dass gemeinsam mit
der Gestaltungsmdglichkeit durch lange flieBende Bogen und fugenlose
Oberfliachen ein flieBender Ubergang zwischen Winden und Decken
entsteht.

Design: Maurizio Cossutti&Italia
Yachts
Farbe: Bright White
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STARON® FARBEN
hpreme

Delphi VD111 Cloudbank VC118
Dawn VD126 Magnolia VM143
Urban Grey VU127 Beige Granite VB172
Ocean View VO171 Dandelion VD175

Natural Bridge VN144 Loam VL155



34 STARON® FARBEN

hpreme

Cotton White VC110

Morning Sky VM114

Flux VF113 NEU

Ash Concrete VA129 < NEU

e :-.-,-
Concerto VC157 NEU

SOLID
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Quasar White G
SQO019

Ivory
Sl040

Sunflower(N) G
S5042

SANDED

Sanded Icicle +
Sl414

Sanded Stratus <
SS418

Sanded Mint NEU
SM463

Sanded Grey
SG420

Dazzling White Pure White
SD001 SP016

Fog Bliss
SF020 SB022

California Poppy(N) Oasis
SC052 SO064

Sanded White Pepper ¢  Sanded Birch <

WP410 SB412
Sanded Goose < Sanded Cornmeal <
SG428 SC433

[P

% v
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[ 2 :
Sanded Iceblue NEU Sanded Vermillion
S1462 SV430

Sanded Taupe Sanded Tundra
ST486 ST482

Bright White q Pearl Natural
BWO10 SPO11 SV041

Serene Steel Onyx
$S023 ST023 ON095

Univers(N)

SU053

Sanded Cream + Sanded Sahara < Sanded Gold bust <
SM421 SS440 SG441

Sanded Papyrus % Sanded Heron + P, Sandéd Meadow
SP474 SH428 SM465

Sanded Clay Sanded Mocha Sanded Chestnut
SC475 SM453 SC457

Sanded Dark Nebula Sanded Onyx
DN421 50423



36  STARON°® FARBEN

FUNKTIONALE PRODUKTE

Infinity NEU Pharos NEU
IF188 GP111

ASPEN

Aspen Glacier Aspen Snow Aspen Lily f; Aspen Alder f; Aspen Misto Aspen Pepper q
AG612 AS610 AL645 AA625 AM681 AP640

i ¥ g, . - i .
Aspen Pond Aspen Concrete Aspen Brown Aspen Mine
AP665 AC629 AB632 AM633

PEBBLE

Pebble Ice Pebble Swan Pebble Saratoga Pebble Gold Pebble Grey Pebble Tearose = NEU
PI811 PS813 PS820 PG840 PG810 PT845

Mg
-

Pebble Blue Pebble Chocolate f’ Pebble Terrain Pebble Ebony P,
PB870 PC855 PT857 PE814

STARON?, ein Premium-Mineralwerkstoff

- Die gedruckten Farben kdnnen vom Muster und vom tatsdchlichen Produkt abweichen. Bitte sehen Sie sich das entsprechende Muster an,
bevor Sie das Produkt auswahlen.

- Kundenspezifische Farben sind je nach Bestellmenge erhltlich. Bitte erkundigen Sie sich bei Ihnrem Ansprechpartner nach der Verfiigbarkeit
von Farben und GréR3en.

7% STARON®-Farben mit Recycling-Materialien
Hohe Wartungsanforderungen

QUARRY

Mosaic Dalmatian Quarry Oyster
QD212 TO310

METALLIC

Metallic Yukon Metallic Sleeksilver(N)

EY510 ES582

fempes!®

Quarry Starred(N) Earthen Bark

37

TERRAZZO

Terrazzo Venezia
Q5288 QL257 QM289 NT150 NEU

Quarry Minette

Metallic Galaxy

Caviar Gold Leaf
FC188 FG196

5Cscertified. @d

RECYCLED CONTENT

et ot
DECLARATION

&1

Home Innovation
LAB GERTIPIED.

EG595
Meteor Silvercloud
FM111 FS122

Zenith Coffee Bean Adamantine Radiance (Shimmer)
FZ184 FC158 FA159 FR148

Netionl Kitchen & Bath Asociation

® NKBA LY sy waringionie. KSA. (@

150 9001 CERTIFIED



38  FUNKTIONALE PRODUKTE

SCHWER-
ENTFLAMMBAR

DAS PASSENDE MATERIAL FUR DEN SCHIFFSINNENAUSBAU UND KREUZFAHRTSCHIFFE

Staron® Pharos verfligt tiber die MED Zertifizierung und
ist somit als Material flir den Schiffsinnenausbau
zugelassen, gemall IMO (International
Maritime Organization). Wahrend die meisten
Schiffsbaumaterialien hitze- und feuerempfindlich
sind, erfillt Staron® Pharos die Anforderungen der
Schwerentflammbarkeit genauso wie die hohen
Anforderungen der Bestindigkeit und Asthetik.

Max. Rauchdichte
- Bestanden mit 49,8 Dm (Rauchdichte)

600

450 Limit
300 Pass Pass
150 e 49.8
0 — —
General Pharos

Schadstoffentwicklung

- Bei Tests wurden 273 ppm CO festgestellt; andere Schadstoffe
konnten nicht nachgewiesen werden

- In nicht zertifizierten Mineralwerkstoffen konnten SOX-Gase
nachgewiesen werden

1,500
Li

1,000
500 Pas .
i Fail
[]
co HCI HF HEr HCN NOx SOx 014/9
Pharos
mGeneral = Pharos GP111

RECYCLED STARON-

VieleStaron-Dekorebestehenausrecycelten Materialien,wodurchindustrieabfalleund derEnergieverbrauch
wahrend des Produktionsprozesses reduziert wird. Die Farben sind zudem nach internationalen Standards
umweltfreundlich, was die Zertifizierung nach Greenguard und Greenguard Gold bestatigt. Zudem sind
sie fir den Einsatz in Krankenhdausern und Bildungsinstituten, wo Hygiene eine entscheidende Rolle
spielt, empfohlen, was die SCS-Zertifizierung durch das LEED Green-Building-Programm und viele weitere

Zertifikate bestatigen.
REC‘{CLED CONTENT ™
t

GGI \N\C‘
Bright White Quasar White Sunflower(N) Sanded Heron Aspen Pepper Aspen Lily Aspen Alder  Pebble Chocolate Pebble Ebony OBALSE
BWO010 P’ SQ019 P’ SS042 P’ SH428 P’ AP640 P’ AL645 P’ AA625 P’ PC855 P’ PE814 P’
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SUPERFLEX

BESONDERE FORMEL FUR SPEKTAKULARE FORMEN & DESIGNS

RADIUS
"OMM"

Staron® Super Flex ermdglicht aufgrund seiner
extremen Flexibilitat noch spektakuldarere Formen
- fiur leistungsstarke Anwendungen in allen
gewerblichen, privaten und 6ffentlichen Bereichen.
Lernen Sie die neue Staron-Innovation kennen
und gestalten Sie lhren neuen futuristischen und
funktionalen Raum.

Infinity <
IF188

HOHE DEHNFAHIGKEIT

- Die Dehnfahigkeit von Staron® Super Flex ist
zweimal so hoch wie die der bereits existierenden
Staron®-Farben.

« Staron® Super Flex kann im Architekturbereich un
d fir die Innenraumgestaltung eingesetzt werden,
zum Beispiel als designvolle und innovative Wand
verkleidung sowie fiir Kichen, Bader und Mdbelo
berflachen.

ZEITSPAREND

« Staron® Super Flex kann im Vergleich zu ber
eits existierenden Staron®-Farben bei niedr
igeren Temperaturen und nach kirzeren Aufhe
izzeiten thermogeformt werden.

Produkt Ofentemp. Zeit Radius
Staron Solid (12T) 150C 45-80 min 50mm
Staron 140°C 20-30 min omm
Super Flex(12T) 150°C 15-30 min




FASSADE & AUBEN-
WANDVERKLEIDUNG

PLATTENFORMAT

Kunden kénnen aus einem groen Angebot an verschiedenen Staron Solid Surfaces Plattenstarken und
-breiten wahlen. Alle verfligbaren MalR3e finden Sie in der nachfolgenden Tabelle. Kontaktieren Sie uns gerne,

CKENSI I VIE
KLEIDUNG

DIBt - ZERTIFIZIERT UND ZUGELASSEN NACH
[ETA-16/0091 ]

DasETA-Zertifikatflir die Staron®-Fassade und AuBenwandverkleidung
mit Hinterschnittankersystem von KEIL wurde vom Deutschen
Institut fur Bautechnik (DIBt) ausgestellt, einer von der Europdischen

LSEITIGE SCHONHEIT DER STARON-FARBEN FUR FASSADEN UND

- VORTEILE VON BELUFTETEN FASSADEN

- Regenwasser, das von auflen eindringt und Feuchtigkeit, die im
Gebdudeinnern entsteht, werden Uber einen Spalt abgeleitet, um die
Korrosion des Gebdudes zu verhindern

« Einsparung von Energie durch eine verbesserte Warmedammung

- Schalldampfung vor externen Gerauschen

falls Sie spezielle Gro3en- oder Farbwiinsche haben.

Organisation ~ flir ~ technische  Zulassungen  zertifizierten - Verhinderung der Bildung von Kondenswasser im Gebaude Broororere s |. -------------------------------------------------------------------
Bewertungsstelle. Dadurch wird bestadtigt, dass Staron® ein geeignetes
Material fur AuBenwandverkleidung und Fassaden gemal3 den
europdischen Vorschriften ist. s B ]
INSTALLATION LAGERHALTUNG
mm mm mm
Ein bellftetes Fassadenverkleidungssystem und der Einsatz von KEIL-
Hinterschnittanker entspricht der offiziellen und ordnungsgemaRen 19 760 3.680
Befestigungsmethode fiir Staron®-Platten mit einer Stdrke von 12
mm. 760 3.680 o
- BEFESTIGUNG VON HINTERSCHNITTANKER UND \‘\ 930* 3.680 o
STARON® FASSADENPLATTE I.L" 12
s 1.350* 3.680 o
Agraffe (Befestigungselement) ~=1 . n l;" 520" 3680
o b o Hinterschnittanker "_"| T
¥ " . . 760 3.680
St (2.B. Nut) -E' STARON Luftzirkulation
Sechskantschraube . anzung tz-5. U N 9 930* 3.680
: ” . BRANDVERHALTEN
3 -STARON Pl o 1.350* 3.680
"."; ,:.!. E-ﬂ
Elast: / et 5 Brandschutzklasse (EU) EN 135011 B-s1,d0O 760 2:500 °
astische Unterlage STARON 7 i
- 6** 930* 2.500 o
Brandschutzklasse (DE) DIN 4102-1 B1
Prifung der externen 930" 3.680
& EN13501-5 Broof(t1)

Brandexposition von Dachern

EMPFOHLENE FARBEN FUR FASSADEN & AUBENWANDVERKLEIDUNG

Sanded White Pepper »
WhaTo Sanded Grey

] TiAe ‘
i"‘ J' fy” y

* AusschlieBlich erhéltlich in Bright White (BW010)
Andere Farben sind abhdngig von der
Bestellmenge erhaltlich.

LIMITIERTE 10-JAHRES-
GARANTIE FUR STARON®

g\r,\i,%l?BWhite g%?gNhite ?(5‘8155" White Sanded Icicle SPSSH ** Fiir horizontale Oberflichen. die rauen LOTTE CHEMICAL (‘LOTTE') ewahrt dem
i:h ‘l*.r-::- Ve i r.;j::“: Umgebungen/hohen Belastungen ausgesetzt Besitzer einer nach den von LOTTE erlassenen
H _,.___. [ . - . . .
; ‘w‘.' ﬁ { | JI 5 ﬁ | sind, sind wartungsintensive Dekore und Verarbelfur?gs. und Elnéatzr.mht.llmen hergestellten
o e Plattenstdrken von 6 mm nicht empfehlenswert. STARON® Einrichtung eine limitierte 10-Jahres-

Garantie. Weitere Informationen zu den

Aspen Glacier Aspen Snow Sanded Heron = i i

AG%]Z Asgm SH428 Bedingungen finden Sie auf unserer Homepage
T www.staron.com.

Sanded Papyrus Sanded Sahara  Sanded Verr’nilli;;nlr

SP474 Py $S440 5v430



SPULEN & BECKEN

KUCHEN | SPULEN

A2311 A1181 A1231

A A 460mm A 592mm
B 110mm B 400mm B 422mm
C 42Tmm C 460mm C 482mm
D 481mm D 400mm D 532mm
E 348mm E 208mm E 187mm
F 235mm F 225mm F 202mm
G 250mm
H 90mm
B3290 B3180 AN21
= — T A
L i, ‘ &
o 8o i
A - [ . n
. o o ) o —B—
¥ i ) i ]
I i i ‘
A 750mm A 450mm A 326mm
B 400mm B 400mm B 356mm
C 450mm C 450mm C 416mm
D 700mm D 400mm D 266mm
E 185mm E 175mm E 165mm
F 200mm F 190mm F 180mm

Integrierte Spul- und Waschbecken verbessern die Effizienz und die hygienischen Eigenschaften
von Kiichen und Badern gleichermalien, insbesondere im Rahmen von gewerblichen
Anwendungen. Staron-Spuilbecken und -Waschschalen aus Vollacryl kdnnen mit Staron-
Plattenmaterialien kombiniert werden, so dass eine durchgehend fugenlose Oberfliche entsteht,
die sich perfekt und nahtlos in die Umgebung einfiigt. Dies flihrt dazu, dass keine Rillen und
Spalten entstehen, in denen sich Bakterien sammeln oder Schimmel bilden kénnen. Fir welchen
Stil Sie sich auch entscheiden, Staron bietet porenfreie und hygienische Oberflachen, die dauerhaft
eine einfache Reinigung und Instandhaltung versprechen.

Wabhlen Sie aus funf abgestimmten Farboptionen fiir Spuil- und Waschbecken aus einer Kollektion
von zehn modernen Modellen.

« LOTTE CHEMICAL gewéhrt keine Garantie auf eine exakte
Farbubereinstimmung von Spllbecken, Waschschalen und
Platten.

« Staron Spulbecken & Waschschalen werden am besten in ein
Produkt aus diesen flnf Farben eingebaut:

FARBOPTIONEN
Bright White BW010 Pearl spo11 Ivory Si040
Pure White SP016 Quasar White 5Q019

MONTAGEOPTIONEN
Unterbau biindig

'ARBEITSPLATTE
 BECKEN
_\\- _"
- %

Unterbau versetzt

{f BECKEN

BADEZIMMER | WASCHBECKEN

A3211 A3181

B3150

B3190

A 462mm A 428mm A 524mm
B 94mm B 278mm B 279mm
C 336mm C 328mm C 324mm
D 376mm D 378mm D 474mm
E 422mm E 116mm E 116mm
F 139mm F 138mm F 138mm
G 156mm

PERFEKTE LOSUNG FUR DAS GESUNDHEITSWESEN

Die Verhinderung der Ausbreitung einer Infektion beginnt auf der Oberflache

Die feste Acryl-Oberflache von Staron Solid Surfaces ist porenfrei und unempfindlich gegeniber
Feuchtigkeit, so dass das Wachstum und die Ausbreitung von Bakterien oder Schimmelpilzen nicht
gefordert werden. Ein nahtloses Klebeverfahren bei der Montage vermeidet Liicken und Spalten, in denen
sich Krankheitserreger ausbreiten konnen, wodurch fir ein zusatzliches Maf3 an Hygiene gesorgt wird.
Die Reinigung und Desinfektion mit den im Gesundheitswesen tblichen Reinigungsmitteln ist problemlos
moglich.

Nachhaltig:
Nahtlose Installationen: Die Herstellung erfolgt unter Vielseitiges Design:
Die nahtlose Installation sorgt fiir Berticksichtigung  samtlicher Die riesige Farbauswahl
ein flieBendes Design - es gibt Umweltstandards und entspricht umfasst beruhigende,
keine offenen Verbindungsstellen den Gesetzen und Vorschriften neutrale Farbtone bis hin zu
oder Fugen, in denen sich fiir Innenausbau-Materialien. verspielten, kraftigen Ténen
Staub,  Flussigkeiten  oder - ideal flr Innenrdume im
Verunreinigungen  ansammeln T Gesundheitswesen.
kénnen.

Gehobene Qualitat:

Wartungsfreundlich:
Staron ist ein homogene

s, durchgeférbtes Produk

t, das reparierbar ist
und in den Neuzustand
zurlickversetzt  werden
kann - oft ist dafiir ein lei,__
chtes Schleifen und Polie

ren vollig ausreichend.

Porenfrei:

Eine undurchldssige Ob

erflaiche hemmt das Wa.—|

chstum von Bakterien

oder Schimmelpilzenun

d verringert die Gefahr
einer Kreuzkontamina

tion.

Einfach zu reinigen:

Die Reinigung und Desinfektion
erfolgt mit nicht scheuernden
Wisch- oder Spriihprodukten,
die im  Gesundheitswesen
tblich sind.

/

Die Wunder von

Staron Solid Surfaces

Hervorragende Haltbarkeit:
Eine (berragende Stdrke und
Schlagfestigkeit ~ sorgen  fiir
einen geringen Wartungsbedarf
und einen langeren,
kostengtinstigeren Lebenszyklus.

N\

Der  Mineralwerkstoff
Staron ist im Vergleich
zu Kunststofflaminaten
strapazierfahiger
und langlebiger, was
ihn perfekt fir stark

—frequentierte Bereiche
macht.

Bestandigkeit ge
gen Flecken und
_. chemische Stoffe:
Besténdig gegen
verschiedene
Chemikalien, Fliissigkeiten
und Verunreinigungen,
die haufig im
Gesundheitswesen
vorkommen.

Homogen:

Staron ist ein homogenes
Produkt, das heif3t, dass keine
Oberflachenbeschichtung
vorhanden ist, die sich abnutzen
oder ablosen konnte. Damit
ist das Material auch komplett
durchgefarbt. .
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PFLEGE & INSTANDHALTUNG

STARON® OBERFLACHEN

Mit STARON® haben Sie ein pflegeleichtes und
langlebiges Material, das sich mit geringem
Aufwand reinigen, instandhalten oder ausbessern
lasst. Der Pflegeaufwand fiir STARON® und seine
Uber lange Zeit makellose Oberfldche ist generell
abhéangig von der Farbe und dem gewahlten
Finishing. Hellere Farben und Mattfinish bendtigen
weniger Pflege als dunklere und Glanzfinish.

Als Standardpflege die STARON® Oberflache téaglich
mit feuchtem, weichem Tuch oder Schwamm
abwischen.

-

..

1) 1 t

Kleine Kratzer oder hartnackige Verschmutzungen
auf Oberflachen mit Matt- und Satinfinish werden mit
einem nassen Schwamm und einem Scheuer mittel
in kreisformigen Bewegungen beseitigt. Danach

mit klarem Wasser nachspuilen und weichem Tuch
trockenreiben, um Streifenbildung zu vermeiden.

Fur dunklere Farben und Glanzfinish keine
Scheuermittel, Scheuerschwamme oder Stahlwolle
verwenden, um den Glanz nicht zu verringern. Nur
milde Reiniger ohne Scheuermittel und weiches Tuch
verwenden.

Haftungsauschluss

HINWEISE

Bitte folgende Hinweise bei Schaden und
Verschmutzungen beachten:

« Nie heiBe Topfe oder Pfannen auf STARON®
Oberflachen stellen, um Stauhitze zu vermei-
den. Immer hitzefeste Unterlagen oder Unter-
setzer mit weichen FliBen verwenden.

«  STARON?® Oberflachen keinen aggressiven Che-
mikalien und dtzenden Substanzen aussetzen.
Nach Kontakt sofort absptlen.

« Abfarbende Nahrungsmittel oder Reste nicht
auf der Oberflache belassen. Nach Kontakt
sofort abspdilen.

« Schneiden auf der STARON® Oberflache vermei-
den, immer ein Schneidebrett verwenden.

Tiefere Kratzer oder hartnackige Verschmutzungen
kann Ihr Schreiner durch Abschleifen ausbessern.

Die Inhalte dieser Broschiire wurden vom Hersteller mit groBtmaoglicher Sorgfalt erstellt. Aktualisierungen der Inhalte finden regelméaBig und zeitnah statt. Dennoch sind Fehler in der
Broschiire nicht auszuschlieBen. Eine Haftung fir die Richtigkeit, Vollstandigkeit und Aktualitdt dieser Broschiire kann trotz sorgfaltiger Priifung nicht uneingeschrankt ibernommen
werden. Der Hersteller Gbernimmt insbesondere keine Haftung fiir eventuelle Schaden oder Konsequenzen, die durch die Nutzung der angebotenen Inhalte entstehen.
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VERARBEITUNG

Die STARON® Vorteile ermdglichen Schreinern eine
einfache Bearbeitung mit Holzwerkzeugen. AulRer
Sdgen, Frasen, Bohren, Kleben und Schleifen kann
Staron thermisch verformt werden. Die folgenden
Hinweise dienen als Grundlage der optimalen
Verarbeitung nach Kundenwunsch.

VERBINDUNG MIT
ANDEREN MATERIALIEN

Fur Verbindungen mit anderen Materialien bieten
sich dauerelastische Industriekleber an. Zu bertick-
sichtigen ist dabei der jeweils materialspezifische
Ausdehnungskoeffizient. Optional kénnen
Schraubverbindungen mit Kunststoffdiibeln oder
Hinterschnittankern verwendet werden.

VERKLEBUNG

Die STARON® Platten werden mit einem auf die
Plattenfarbe abgestimmten Zweikomponenten-
kleber verbunden. Nach dem Entfernen von
Kleberresten und abschlieBendem Polieren sind
die Klebefugen nahezu unsichtbar.

WANDANSCHLUSSPROFILE

Fir ein optimales, fugenloses Wandanschlussprofil
wird eine Hohlkehle empfohlen. Daflir am besten
die STARON® Plattenelemente mit Stufenfalz per
STARON?® Kleber verbinden. AnschlieBend den
Radius (z. B. 12,5mm) mit einer Hohlkehlenfrase
glatt ausarbeiten.

AUSDEHNUNG

Links: Der materialspezifische
Ausdehnungskoeffizient von 35,0 x 10-6/K (entspricht
1 mm pro Meter bei einer Temperaturdifferenz AT von
30°C) ist in allen Anwendungen zu berticksichtigen.

47



48  VERARBEITUNG & PFLEGE

VERFORMUNG

STARON®-Platten kénnen bei 150°C entweder
durch Vakuum oder ein Pressverfahren geformt
werden. Super Flex ldsst sich bei niedrigeren
Temperaturen von 140°C-150°C thermoverformen.
Der mogliche Verformungsradius hdangt von der
Materialstarke und Farbe ab.

PLATTEN- RADIUS
FARBE STARKE IN MM
IN MM
Solid, 6 25
Sanded
Solid, 12 76
Sanded
Aspen, 12 127
Pebble
Quarry, 12 203
Metallic
Supreme 12 126
Super Flex 12 0

Tempest und Quarry Farben sind bedingt
verformbar. Bei Riickfragen kontaktieren Sie bitte
Ihren STARON® Kundenservice.

49

GESTALTUNGSOPTIONEN

Als individuelle Gestaltungsoptionen mit STARON® SU BLI MATI 0 NSD RUCK

bieten sich Hinterleuchtung, Sublimationsdruck

und Intarsien an. Beim Sublimationsdruck werden Bilder bzw. Farb-

pigmente Uber eine heile Papierfolie auf die

H I NTERLEUCHTU N G Oberfliche der erwarmten STARON® Platte gepresst.
Wie bei einer Tatowierung bleiben die Farbpigmente

Generell eignen sich fast alle Farben partiell fiir abriebfest in der unteren Materialschicht.

transluzente Logos oder Schriften.

Bestimmte STARON® Farben ermdglichen ganz-

flachige Hinterleuchtung.

Durch Ausfrasung der STARON® Platten entstehen
optimale Flachen fir LED-Hinterleuchtungen zur
Logogestaltung oder Designkreation.
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INTARSIEN EINLEGEN

Nach Frasung werden STARON® Adern
verschiedener Farben miteinander verklebt. Die
Farbstrukturen bleiben erhalten und ergéanzen sich
gegenseitig.

INTARSIEN GIESSEN

Fur kleinere Einlagen STARON® Kleber nach
Farbwunsch in Plattenausfrasungen fillen und
flachenbiindig abschleifen.

EINBAU VON KOCHFELDERN

Beim Einbau von Kochfeldern in STARON® Platten ist
folgendes zu beachten:

Ausbildung der Innenecken mit auslaufenden
Radien

Verstarkung der Innenecken und Ausschnitt-
bereiche mit STARON® Plattenelementen
Abklebung der Plattenkanten mit einem Hitze-
schutzband

Zum Schutz vor Hitzestau durch z.B. hei3e
Pfannen wird die Verwendung einer hitzefesten
Unterlage empfohlen

VERSCHRAUBUNG

STARON® Platten sollten nie direkt oder
gewindeschneidend verschraubt werden,
verwenden Sie moglichst Kunststoffdibel.
Alternativ kdnnen Sie Durchschraubungen oder
Hinternschnittanker verwenden.
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PRODUKTINFORMATIONEN

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

THEMA EIGENSCHAFT TESTMETHODE EINHEIT TESTERGEBNIS
Brandschutzklasse (EU) EN 13501-1 B-s1d0
Brandschutzklasse (Deutschland) DIN 4102-1 B1
OBERFLAGH EN FI N ISH Feuer- Brandschutzklasse (UK) BS 476 Teil 6 & 7 Klasse 0
bestéindigkeit Priifung der Brandexposition von Dachern EN 13501-5 Broof(t1)
MATTEINISH Brandschutz fiir Schienenverkehr DIN 45545-2 R1 fur HL3
Brandschutz fiir Schiffsverkehr IMO - Modul B&D Zugelassen
Mattfinish ist das Standardoberflachenfinish fir
beanspruchte Oberflichen. Biege-E-Modul DINEN SO 178 Mpa 9030
Biegefestigkeit DIN EN ISO 178 Mpa 64,5
Bruchdehnung DINENISO 178 % 0,83
Druckbelastbarkeit EN ISO 604 Mpa 181
Zugfestigkeit ASTM D 638 Psi 6000
STO ro n Elektrostatische Oberflichenbestindigkeit EN 61340-4-1 Q >1x10%
n_neChaniSChe Elektrostatischer Oberflaichenwiderstand EN 61340-5-1 Q 960x109
Eigenschaften
SATINFINISH Formstabilitdt bei 20°C - Brutto ISO 4586 p10 Mm -0,2
y Satinfinish hat einen hohen Glanz und benétigt Formstabilitdt bei 20°C — Gewicht ISO 4586 p10 % -0,2
== - r y mehr Pflege. Wasseraufnahme ASTM D570 0,04% in 24h
: N #:' Warmeleitfahigkeit DIN EN 12664 W/(m.K) 0,53 ~0,57
Warmebestandigkeit DIN EN 12664 m.K/W 0,083 ~ 0,092
Warmeausdehnung ASTM D 696 mm/mm C 3,6 ¥ 10-5
SI.O rO n Dichte DINISO 1183 g/cm® 1,74
Kugeldruckharte DIN EN 438-2 N >25
Kugeldruckhérte DIN EN 438-2 cm 180
Oberflachenhérte (Mohs-Skala) DINEN 101 2-3
GLANZFINISH < y Abriebverhalten SO 4586 p6 /% 0,56/ 0,26
Glanzfinish hat einen spiegelnden Glanz und : i -“' Rutschhemmende Eigenschaften bei 100um DIN 51130:2014-02 R10C
erfordert je nach Beanspruchung, insbesondere ) .
bei dunklen Farben, intensivere Pflege als Matt- Rutschhemmende Eigenschaften bei 120um DIN 51130:2014-02 R10C
und Satinfinish. Es wird empfohlen, Glanzfinish nur Physikalische Rutschhemmende Eigenschaften bei 150pm DIN 51130:2014-02 R10C
in vertikalen Bereichen einzusetzen. Eigenschaft Lichtechtheit DIN EN 15187:2006 Blaumafstab >6
Belastungspriifung EN ISO 19712-2 Keine Risse/ 0,10 mm
Bestandigkeit gegen Verbrennungen durch Zigaretten ENISO 19712-2 3
1- Bestandigkeit gegen trockene Hitze ENISO 19712-2 3
S O ro n Bestandigkeit gegen feuchte Hitze ENISO 19712-2 5
Bestandigkeit gegen Temperaturschwankungen ENISO 19712-2 Sektion 4, bestanden
~) ‘E O LO U Chemikalienbestandigkeit ENISO 19712-2 Methode A
3 = E:/ F hr Hygiene / Bakterien- und Pilzresistenz Dl;’\\ls%lé%?fggc Kein Wachstum
2 L8 : ¥ Spezielle Fassade- und AuBenwandverkleidung ETA-16/0091 KEIL/Hinterschnittanker
> Verwendung Lebensmittelvertraglichkeit NSF/ANSI® 51 (Food Zone) Zugelassen

Zertifikate, Testergebnisse und Informationen zu den Eigenschaften von Staron® Solid Surfaces sind auf Anfrage beim STARON®-Kundendienst erhaltlich.



LOTTE WORLD TOWER
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LOTTE

LOTTE ist ein global tatiges Unternehmen aus
Korea. Das vor 50 Jahren in Seoul, Stidkorea,
gegrindete Unternehmen hat sich durch
Ubernahmen und Partnerschaften erfolgreich zu
einem weltweit fihrenden Unternehmen in der
Chemie-, Bau-, Tourismus-, Einzelhandels-, Finanz-
und Lebensmittelindustrie entwickelt.

Die Lotte Chemical Corp., ehemals Cheil Industries,
ist 1954 als begriindende Muttergesellschaft der
Samsung-Gruppe eingefiihrt worden und startete
ihr Chemiegeschaft im Rahmen einer strategischen
Portfolioerweiterung. 1992 stieg das Unternehmen
in das Geschaft mit Mineralwerkstoffen ein und
unternahm 2009 einen VorstoB in die Herstellung
von Kunststein (Quarzoberfldchen), um das
Geschaftsportfolio weiter auszubauen. Im Mai
2016 wurde das Unternehmen in Lotte Chemical
Corp. umbenannt, was Teil der gréBeren Vision ist,
zu einem globalen Anbieter von hochwertigen
dekorativen Oberflaichenmaterialien zu werden.

Eine Marke, die nicht zu Gibersehen ist:

Der LOTTE World Tower in Jamsil-Dong in Seoul

ist mit 555 Metern das hochste Gebadude in Korea
und flinfthdchste weltweit. Zu dem imposanten
Komplex rund um den LOTTE World Tower gehéren
eine Mall, Hotels und ein Themenpark.
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